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Recipient tubulaire. 



(^7) Llnvention propose un recipient tubulaire du type com- 
prenant un corps creux 10 faconne par moulage par extrusion 
de restne synthetique et une piece terminate 20 comportant un 
epaulement 24 et un goutot 22 saillant au centre de I'epaute- 
ment La piece 20 est aussi faconnee par moulage par extru- 
sion de matters plastiqua 

Le corps creux 10 presente sur une partie au moins de son 
pourtour des cannelures 16 dirigees su'rvant son axe. I'epais- 
1— seur de paroi du corps demeurant toutefois inchaogee sur tout 
^ ie pourtour. La piece terminate 20 est lie© a I'extremite supe* 
" rieure du corps creux 
i Application aux tubes pour matteres pateuses. 
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JU presente invention a trait a un recipient tubulaire en 
resine eyuthetique et, pins partieulierement, a un recipient tubu- 
laire dans lequel une piece terminale, comportant un epaulement et 
un goulet saillant a partir du centre de 1" epaulement et preaentant 
une sortie qui le traverse de part en part, est liee d'un seul 
tenant avec !• extremite superieure d f un corps creux faconne par 
soul age par extrusion, 

Un recipient tubulaire de ce genre sert a reeevoir diverses 
aatieres telles que pate dentifrice, produit cosmetique etc, et 
convient parti©*! ierement pour des matieres pateuses. La matiere 
est recue dans le corps elliptique et est refoulee par la sortie 
quand l 1 utilisateur exerce une pression sur le corps. Pour permet- 
tre a V utilisateur d'ecraser le corps en exergant un effort faible, 
il est souhaitable qne le corps soit en matiere plastique mslle et 
a parol ninoe 9 Toutefoia, un corps elliptique ainsi fa$onne n*a que 
pen d» elasticity et, par consequent, l'effet de rappel elastique du 
corps est moindre de sorts que le corps tend a demeurer deform^ 
Isrsqu'on cesse de le presser. Cette deformation remanent© n^st pas 
souhaitable parce qu'elle nuit a V aspect extericur du recipient, en 
particulier a me sure que le corps oontient moins de matiere. En 
outre, la configuration du recipient tubulaire courant est trop 
simple et l»on se lasss done de la forme monotone du corps. Le reci- 
pient est loin d» avoir un aspeot nouveau style et n'sffre pas 1» as- 
pect original exige de nos jours. 

La presente invention a ete concue compte tenu de ce qui pre- 
cede. 

Bile a done pour buts de proposer un recipient tubulaire : 

- qui ait un aspect attrayant nouveau style et sriginal; 

- mans lequel l'effet de rappel elastique du corps tubulaire 
soit accru, permettant par lk au corps de reprendre sa forme initi- 
ale lorsqa'on cesse de le pressor; 

- qui permette a 1' utilisateur de ref ouler la matiere contenue 
moyennant un effort faible, mais ne permette pas au corps de demeurer 
def onae* meme une f ois le contenu consomme en majeure partie; 

- qu»on puiase fabriquer par le proc£d* de fabrication courant 
et sans augmentation du prix de revient. 

Suivant la presente invention, il est prevu un recipient tubu- 
laire oomprenant un corps creux ouvert a une extremity et une piece 
terminale* Le corps creux est f aconne par moulage par extrusion de 
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liere servant an moulage par extrusion da tube 10a present© one sor- 
tie difinie entre on mandrin interieur et nn fine exterieure, la sor- 
tie etant de foime gene rale annulaire et present ant sur son ponrtour 
one section irreguliere. Le tube 10a ainsi xac,onne* est un cylindre 
5 creux ay ant en coupe droite une forme general e circulaire et pre- 

sente sur une parti e de sa surface une section irreguliere present ant 
des c ann elures 16. Cbaque cannelure 16 a'etend auivant 1'axe du corps 
10a et presente une section droite arquee incurved vers 1' interieur 
en direction de l*axe du tube 10a, Ces cannelures 16 ont une epaio- 

10 seur reguliere. Autrement dit, l'epaisseur de paroi est la m6me sur 
tout le pourtour du tube 10a» 

L' extremite superieure du tube 10a eat liee d'un seul tenant 
avec la piece terminal e 20, au niveau de 1'epaulement 24 , pour former 
le corps 10 du recipient. Le goulot 22 fait saillie vers le haut a 

15 partir du centre de 1'epaulement 24 et definit une sortie 26 qui le 
traverse, Un file tags 28 est fagonne sur la surface exterieure du 
goulot 22 pour permettre de visser le ohapeau 30, L'epaulement 24 
est doucement incline vers l'exterieur et vers le baa a partir de 
son centre. Le pourtour de 1'epaulement 24 est de forme gene rale el— 

20 liptique. Par consequent, lorsqu' on reunit par fusion 1' extremite 
superieure du corps 10 avec 1'epaulement 24, cette extremite supe- 
rieure prend une forme gene rale identique a celle de la partie peri- 
pnerique de 1'epaulement 24* Autrement dit, le corps 10 prend aussi 
une configuration generale el liptique identique a celle que 1 ■ epau- 

25 lement 24 presente en coupe. 

Le recipient tubulaire suivant la presente invention est f abri- 
que de la maniere suivante. D'abord, on insere 1' extremite superieure 
du tube 10a dans la cavite d'une matrice pour le fagonnage d'un seul 
tenant de 1'epaulement et du goulot par moulage par injection et l'on 

30 injecte une resine en fusion dans la cavite, sous pression notable. 
De cette maniere , au moment ou la piece terminale 20 est fagonnee 
d'un seul tenant sur 1* extremite superieure du tube 10a, lea ext re- 
Kites superieures des cannelures 16, prealablement menagees dans le 
tube, sont preasees contre la surface interieure de la cavite. De ce 

35 fait, 1' irregular it e de configuration est annul ee par deformation 

pi as ti que due a la chaleur et a la pression de la resine injectee et 
le corps se trouve regulierement reuni par fusion avec l'epaulement 
24. 

Une fois la piece terminale 20 r£unie par fusion avec l'extre- 
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aite superieure du corp. 10, le chapeau 30 eat visss sur le goulot 
22. Ensuite, le contenu oat introduit dons lo corps 10 a. trovers 
l'ouverture existent a l'extremite inferieure do eelui-ei. Olto- 
rieuremsnt, on scells l'extrenite inferieure par application do eha- 
6 lour pour obtenir ainsi lo recipient tnbulairo repreeent* aar la fi- 
gure 1. 

Grace aux cannelures concaves nonages* dan* le corpo 10, lo re- 
cipient tnbulairo offre un aapeot pine plaisant, pine chic ot plus 
original que le recipient courant. On pout encore ameliorer 1' aspect 
10 du recipient tnbulairo en decorant la surface exterieure du corps 10. 
Los cannelures 16, dont la parol a la none epaisseur que cello du 
roste du corps 10, peuvent aussi «tre decorees, par exemple par es- 

tampege a chaud. 

Do plus, loo cannelures s'etendant suivant l'axe du corps 10 
15 tendent a, demeurer l'etat normal, sensiblenent rectilignes. Lors- 
qu'on press, lo corps 10 pour refouler la matifcre qu'il contient, il 
s'exerce an niveau des cannelures 16 une force tendant a dilator lo 
corps 10 pour ramener les cannelures 16 a- l'etat nonsal. Par conse- 
quent, des que la pressibn appliquee au corps 10 cesse do a'exercer, 
20 le corps 10 so dilate, jusqu'a reprendre sa forme initiale, sous 
l'effet do cette foree et do 1» elasticity do la matiere plastique 
ferment lo corps 10. Autrement dit, les cannelures 16 augmeatent 
l'effet do rappel elastiquo du corps 10. Coci peraet do reduire l'e- 
paisseur du corps 10 et do f aconner celui-ei en resine synthetique 
26 isolle sans risque qu'une f ois la pression disparue, le corps 10 do- 
meure deforms conme c'est le eas pour lo tube courant. Ainsi le pre- 
sent recipient tnbulairo conserve sa forme initiale , cons Cost sou- 
haitable, jusqu'a conoommation totale de la matiere qu'il contient. 
La nollesse et la faible epaieseur du corps 10 sont avantageuoos 
30 parce qu'ellos peimettent a l'utilisateur do refouler la matiere 
moyennant un effort moindre. 

Do plus, puisque les cannelures du corps orenx sont f a^onnees 
en memo temps que le corps croux par moulage par extrusion, on evite 
d'augmenter le prix do revient. 
35 La figure 4 represents un tube do recipient tnbulairo selon un 

second mode de realisation do la presents invention. Les differences 
majeures entre co mode de realisation et le premier mode de realisa- 
tion deerit ci-dossns sont les ouivantes. Selon lo present mode do 
realisation, les cannelures 16 sont f aconneea en une resine syntfae- 
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tique different par sa couleur de celle constituant le reste du tube 
10a. On peut avoir re c ours a tons agents colorants convenables pour 
conferer la couleur differente a la matiere dont doit 8tre forzaee la 
section irreguliere. De preference, cet agent colorant est de l f es- 
5 sence de nacre qu'on melange a la resine devant former la seat ion 
irreguliere pour lui conferer un eclat nacre. Comme eel on le premier 
mode de realisation , lea cannelures 16 sont moulees en m§me temps 
que le rests du tube 10a en une seule operation de moulage par es- 
trusion. Suivant cette variante, le recipient tubulaire exerce le 

10 m6me effet t onctionnel que decrit k propos du premier mode de reali- 
sation. En outre, il a l'avantage que son aspect exterieur deviant 
plus apte a retenir ^oeil, du fait que les cannelures 16 presentent 
une autre couleur ou un autre ton que le re ate du tube 10a du corps. 
Ainsi, la valeur marchande du recipient se trouve accrue, 

15 Bien que, dans les realisations ci-dessus, les cannelures con- 

cares soient menagees dans la surface exterieure du corps 10, on 
concoit que la forme et l f emplacement des cannelures ddcrites n'ont 
auoun caractere limitatif . Par exemple, comme illustre par la figure 
5, les cannelures peuvent #tre menagees sous forme de saillies con- 

20 vexes (a), de saillies anguleuses (b) ou d 1 ondulations (o). De plus, 
les cannelures ne sont pas fore erne nt prevues a tel ou tel endroit du 
corps creux, mais peuvent 6tre fagonnees en plusieurs endroits dis- 
tincts (d a f )* En outre, on peut augmenter la largeur des cannelures 
(g, »). 

25 Par ailleurs, les cannelures ne sont pas fore erne nt prevues 

d'un soul cdte ; elles peuvent 6tre prevues face a face sur les deux 
cdtes (i). Elles ne sont pas for cement menagees dans les grands cdte a 
tels que l'avant ou l'arriere. On peut eventual lament les menager 
dans les coins ou petits c6te« (j), 

30 De ce qui precede, il ressort que l v invention off re un reci- 

pient tubulaire original et efficace, De maniere generale, les dis- 
positions decrites se pr6tent a diverses modifications sans sortir, 
pour autant, du cadre de 1* invention. 
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BEVENDIC AT 1 0H3 

1. Recipient tubulaire caracteriae* en ce qa v 11 coaprcnd : ma 
corps creux (10) fac.onn£ par aoulage par extruaion da r£eine eynthe^- 
tique, oe eorpa creux etant ouvert a ana extrenite at preeentant dans 

5 una parti© aa noina da son pourtour ana aaction irreguliere oannelee 
(16) sans modification da l'epaiaseur da parol da corps, las eanne- 
lnres (16) s'etendant auivant 1'axe dn corps cranx; at una piece ter— 
adnale (10) facounee par aoulage par injection da resine aynthltique, 
catte piece terminal© coaportant nn epauleaent (24) et an gonlot (22) 
10 saillant a partir da centra dndit epauleaent, oe gonlat praaantant 
interieureaent una sortie, ladita piece terainale etant solidariss'e 
par fusion, an niveau dndit epauleaent, da l'ext read to* superieurc da 
corps creux. 

2. Recipient tubulaire selon la rerendication 1, earaeterls* 

15 en oe que ladite section irreguliere cannelee (l«) est an una aatiere 
different par sa couleur de celle foraant le rests du corps, la sec- 
tion irreguliere et le reste du corps etant f a 9 anna a par la m&mm •pi- 
ration de aoulage. 

3. Becipient tubulaire selon la revendication 2, caracteriae en 
20 ce que ladite couleur diff 6 rente de la seotion irreguliere (id) est 

obtenue par aelange d 1 essence de nacre a ladite reaine. 
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